FOLPLAST

TECHNICZNA KARTA PRODUKTU

Wersja 1

TASMA PE DO PAKOWANIA WYROBOW HIGIENICZNYCH

1. WELASNOSCI PRODUKTU 1

Parametr Wartos¢ Odchylenie Jednostka Metodologia
. <35 20+ 8% .
Grubos¢ > 35 26+ 5% n PN-1SO 4593
60-344 +3
§¢ PN-1SO 4592
Szeroko$¢ 345-1600 +5 mm
Gestos¢ 992 +5% kg/m? PN-EN 1SO 1183-2
Transmitancja Nie zbadano* +4 % ASTM D1003
Zamglenie Nie zbadano* +4 % ASTM D1003
Przejrzystosc¢ Nie zbadano* +4 % ASTM D1003
Poziom aktywacji? min. 38 = mN/m ISO 8296
1 Folie wyprodukowano z polietylenu
2 Aktywacja utrzymuje sie na statlym poziomie przez minimum 3 miesigce
2. WEASNOSCI MECHANICZNE
Parametr Wartos¢ Odchylenie Jednostka Metodologia
Naprezenie zrywajace:
- wzdtuzne min. 25 — MPa PN-EN ISO 527-3
- poprzeczne min. 20
Naprezenie na granicy
plastycznofci: . — MPa PN-EN IS0 527-3
- wzdtuzne min. 12
- poprzeczne min. 12
Wydtuzenie przy zerwaniu: .
- wzdhuzne Zalezne od - % PN-EN 150 527-3
grubosci folii*
- poprzeczne
Wspolczynmk tarcia: 0,15-0,30 . o PN-EN ISO 8295
« dynamiczny
Dart-drop Nie zbadano* — g PN-EN ISO 7765
Termokurczliwos¢:
- wzdtuzna Nie zbadano* — % ASTM D2732
- poprzeczna
Czas zaniku tadunku3? <10 — S BS 7506

3 Gwarantowany czas zaniku tadunku przy dodatku antystatyku do folii
4 Badania wykonywane na indywidualng prosbe Klienta

3. SPOSOB PAKOWANIA

Folia nawijana jest na tuby papierowe lub z tworzywa sztucznego o srednicy 76 mm lub 152 mm i uktadana

na palete. Produkt posiada etykiete identyfikujaca partie produkcyjna.

4. ZASTOSOWANIE

Folia przeznaczona jest do pakowania wyroboéw higienicznych.

5. PRZECHOWYWANIE

09.01.2024

Folie nalezy zabezpieczy¢ przed wptywem czynnikéw atmosferycznych i przechowywac nie dtuzej niz 24 miesiace.

Wartosci majg charakter pogladowy.
Badania wewnetrzne wykonano na foliach z oryginatu o technologii standardowej.




